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СОВЕТЫ, ИДЕИ, 
РЕЦЕПТЫ

Г. П. МИРОНОВ

ВМЕСТЕ С ДОЧКОЙ

Игруш ка всегда была спутником чело­
века. Игрушку лю бят все: и дети, и взрос­
лые. Д л я  детей она заб ава , взрослым она 
доставляет радость, перенося в мир дет­
ства. Л ю бая игрушка, сделанная своими 
руками, является не только результатом 
труда, но и результатом творчества. Это 
собственное произведение особенно дорого 
создателю, так  как  он дал  ей жизнь. Радости 
творчества, поиски и находки вы испытаете, 
если начнете игрушку делать сами.

Игрушка, сделанная своими руками, осо­
бенно дорога ребенку. Совместная работа с 
ребенком над такой игрушкой открывает 
большие возможности и формы эстетическо­
го и трудового воспитания, будит полож и­
тельные эмоции, радость созидания. П оль­
зуясь несложными технологическими при­
емами и приведенными выкройками, вы 
сможете сделать забавны е игрушки.

Основные технологические приемы 
изготовления мягкой игрушки

К р е п л е н и е  к о н е ч н о с т е й  с п о ­
м о щ ь ю  н и т к и .  Суровую нитку вдеваю т 
в ушко большой иглы. О ба конца нитки св я ­
зываю т крепким узлом и закрепляю т нитку 
на внутренней стороне верхней части одной 
из лап. Затем  пропускают иглу с ниткой 
через туловище, захваты ваю т верхнюю 
часть другой лапы с внутренней стороны 
и возвращ аю т нитку через туловищ е к ис­
ходной точке. Нитку подтягиваю т как можно 
крепче и закрепляю т под лапой (рис. 1). 
Так ж е закрепляю т нижние лапы.

П р о в о л о ч н ы й  к а р к а с .  Д л я  боль­
шей устойчивости в сшитые формы ж ивот­
ных вставляю т проволочный каркас. Д ля 
этой цели используют мягкую проволоку 
диаметром 1,5—2 мм. Алюминиевую прово­
локу употреблять не следует, так  как  она 
быстро ломается.

Игрушки с проволочным каркасом могут

менять позы. О трезав нужный кусок прово­
локи, посередине намечаю т ширину плеч. 
Затем  проволоку сгибаю т в виде буквы Л. 
Отмерив длину туловищ а от плеча до ступ­
ни, концы проволоки загибаю т петлей, что­
бы избеж ать прокола ткани. Проволочный 
каркас вставляю т в сшитое туловище, а 
туловищ е набиваю т ватой и заш иваю т низ 
изделия. Через прокол, сделанный длинным 
шилом в верхней части туловищ а, пропуска­
ют проволоку для рук (рис. 2 ). П роволоч­
ные руки и ноги обматываю т ватой и обш и­
вают тканью. К готовому каркасу приш и­
ваю т голову и конечности, после чего оформ­
ляю т игрушку.

Кукольные головки

М атериалом для кукольных головок слу­
ж ит трикотаж  розового или телесного цве­
та . В зависимости от разм ера головки вы­
резаю т круг и собираю т его на нитку. 
Нитку слегка стягиваю т и в образовавш ийся



Рис. 2. Проволочный каркас

Рис. 3. Кукольные головки: а —  разметка глаз 
и рта; б —  формирование щек

Рис. 4. Варианты глаз (слева); положение глаз 
у тигра (в центре); варианты носов: а —  шарик; 
б —  нос из сукна; в —  нос из клеенки
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мешочек кладут вату, после чего нитку с т я ­
гиваю т до конца, чтобы образовался плот­
ный ш арик. Место сборки трикотаж а д о л ж ­
но быть на затылке. Если из того щ  трико­
та ж а  вы резать маленький кружок и сделать 
ш арик тем же способом, получится нос. 
Нос пришивают чуть ниже центральной л и ­
нии лицевой части головы. Чтобы лицо было 
более привлекательным, делаю т утяж ку ли ­
ца: намечают карандаш ом точки на месте 
глаз А й в  уголках рта Б (рис. 3, а ) ,  затем  
иголкой с двойной ниткой проходят из точ­
ки А в точку Б по вертикальной линии, 
нитку слегка стягивают, после чего таким же 
путем проходят из точки Б в точку А, стя ­
нув немного нитку, закрепляю т ее в точке А. 
Б лагодаря такой утяж ке на лице получаю т­
ся щеки (рис. 3, б ). Щеки подрумянивают 
порошком граф ита красного карандаш а, 
втирая его ваткой.

Глаза

Глаза у игрушек могут быть самой разной 
формы в зависимости от выбранного персо­
наж а. Обычно глаза делают из черных или 
темно-коричневых пуговиц без дырок. Чтобы 
глаз лучш е выделялся, под него подставля­
ют подглазник такой ж е формы, но размером 
немного больше. П одглазник может вы гля­
ды вать из-под глаза  в виде полумесяца (рис. 
4, с л е в а ) . Обычно подглазник делаю т белым, 
но в отдельных случаях цветным. Например, 
у кошки, льва, тигра подглазник может быть 
зеленым, у зайца — красным или розовым, 
у птиц — голубым или желтым. Хорошо 
смотрятся глаза , сделанные из черной 
блестящей клеенки в сочетании с цветными 
подглазниками. Вы раж ение глаз может быть 
самым разнообразным. В аж но определить 
место крепления глаз. У зверей обычно глаза 
располагаю тся на уравне переносицы (рис. 
4, в центре). Л ицо куклы нужно разделить

пополам по горизонтальной линии и на этой 
линии располож ить глаза . Чтобы получить 
глазны е впадины, места располож ения глаз 
втягиваю т при помощи длинной иглы с нит­
кой №  10. Нитку закрепляю т за  ухом или 
в нижней части заты лка.

Носы

С ам ая  распространенная форма носа — 
шарик. И з черной ткани (бархата, шелка 
или сатина) вырезаю т круг диаметром 
примерно 4 см (разм ер зависит от величины 
головки игрушки) и собирают его на нитку 
через край. Нитку слегка стягиваю т, в полу­
чившийся мешочек кладут комок ваты, после 
чего нитку стягиваю т до конца, чтобы 
получился ш арик (рис. 4, а ) . Д етям  м ладш е­
го школьного возраста легче сделать носы 
животным из сукна. И з черного сукна 
вырезаю т две части и сш ивают их вместе по 
изогнутой линии обметочным швом. Через 
отверстие внизу в сшитую форму вклады ва­
ют немного ваты и, не заш ивая отверстия, 
пришивают к мордочке (рис. 4, б ). Третий 
вид носа, изображ енный на рис. 4, в, делают 
следующим образом: из мягкой клеенки 
черного цвета вырезаю т форму. Д ва  конца, 
обозначенные буквой А, соединяют вместе 
и скрепляют ниткой. Не отры вая нитки, на 
это место наклады ваю т третий (средний) 
конец, обозначенный буквой Б, и скрепляют 
егЬ вместе с двумя предыдущими. Размер 
носа зависит от величины игрушки.

Усы делаю т из конского волоса или лески. 
Н а леске делаю т петлю, через нее пропуска­
ют нитку. Этой ниткой втягиваю т леску, 
после чего нитку закрепляю т. На усы идет 
8— 10 волосков.



Рис. 5. Гном: общ ий вид и выкройка

Гном

Д л я  туловищ а и колпака гнома понадо­
бятся ситец, ш тапель, шерсть, для безру­
кавки, туфель, ладош ек — сукно, для голо­
в ы — трикотаж . Все детали (рис. 5 ), кроме 
безрукавки, туфель и ладош ек, выкраиваю т 
с прибавлением на шов 0,5 см и сш ивают по 
изнаночной стороне. В начале сш ивают 2 д е­
тали с п и н к и  по линии, обозначенной на

чертеже крестиками. Затем , заш ив на 
передней части т у л о в и щ а  вытачку, сое­
диняют вместе спинку и туловищ е по линии 
АБ. Вывернув сшитую форму на лицевую 
сторону, туловищ е набиваю т ватой. В сш и­
тые из сукна туфли вставляю т картонные 
стельки и неплотно наполняют их ватой. 
Ноги вставляю т в отверстия туфель и при­
шивают ниткой в цвет материала.

Г о л о в к у  делаю т из розового трикота-
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ж а. Из того же трикотаж а вырезаю т кружок 
диаметром 2 см, собирают его через край 
и наполняют ватой. Получившийся м алень­
кий ш арик служит носом, который приш ива­
ют на середину лицевой части головы. 
Наметив карандаш ом места для глаз и рта, 
стягивают между собой точки глаз с точками 
уголков рта по вертикальной линии. Рот 
рисуют красным хорошо заостренным к а ­
рандашом. Н астрогав графит красного к а ­

рандаш а, втирают его ваткой в щеки гнома.
Б о р о д у  и в о л о с ы  делаю т из меха или 

шерстяных ниток, ладош ки — из сукна розо­
вого или телесного цвета. Руки прикрепляют 
толстой нитью.

К о л п а к  лучше надеть пестрый. А чтобы 
он сохранил форму, внутрь следует поло­
жить немного ваты. Б е з р у к а в к у  лучше 
сшить из однотонного сукна и отделать 
вышивкой.



Рис. 6. Лягуш онок: общ ий вид и выкройка

Лягушонок

Вначале выкраиваю т две детали г о л о в ы  
и в них сшивают вытачки, после чего обе 
половинки сшивают вместе по затылочной 
части. Из красного сукна вырезают две 
внутренние части р т а  и подшивают к зеле­
ным частям по линии АБВ. Внутрь вставляют 
картонки размером чуть меньше выкройки 
внутренней части рта и неплотно набивают 
ватой. Вырезают и попарно сшивают н а д - 
г л а з н и к и ,  набиваю т их ватой и пришива­
ют к голове на месте вытачек. Общий вид 
и выкройка игрушки приведены на рис. 6.



С п и н к у ,  л а д о ш к и  и с т у п н и  вы ­
краивают из материала зеленого цвета, 
Г РУ {У — из желтого. Вначале сш ивают 
вытг яку на спинке, затем  спинку с грудкой, 
оставляя незашитой верхнюю часть.

В сшитое туловищ е вставляю т прово­
лочный каркас для передних и задних лапок.

Оформить лягуш онка можно по-разному: 
надеть ему цветные трусики, дать  в лапку 
гриб вместо зонтика или камыши, сделанные 
из коричневого бархата.

Используя гибкость проволоки, лягуш он­
ку придают различные позы.



Рис. 8. Попугай: общ ий вид и выкройка

Попугай

Эту игрушку делаю т из разноцветных 
кусочков меха (голова розовая, туловищ е 
голубое, грудка ж елтая, хвост разноцвет­
ный) . Общий вид попугая приведен на рис. 8, 
CL

Все части выкройки (рис. 8, б)  обрисовы­
ваю т по изнаночной стороне материала 
и вырезаю т кончиками маленьких ножниц 
точно по линии карандаш а. При вырезании 
меха нужно следить, чтобы не наруш ался

ворс. Кончик ножниц подсовывают под 
ворсинки и вырезают только ткань (о ^ву). 
Сш ивают детали по изнаночной с- роне 
материала через край. Сшитые формы 
выворачиваю т и набиваю т ватой. После 
этого г о л о в у  пришивают к т у л о в и щ у  
таким образом , чтобы линия шва головы 
приходилась на середину грудки. Из красно­
го фетра вырезаю т г р е б е ш о к ,  две части 
к л ю в а  и две части л а п о к .  Гребешок 
пришивают к голове. Сшитые петельным 
швом половинки клюва неплотно набивают
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ватой и пришивают к нижней части головы. 
Лапки набивать не надо, в них вставляю т 
тонкую, гибкую проволоку. К р ы л о  попу­
гая прикрепляют верхней частью к месту, 
обозначенному на выкройке пунктирной 
линией.

Три разноцветные части х в о с т а  скреп­
ляю т вместе в точке, обозначенной на 
выкройке крестиком, и пришивают к низу 
туловищ а близко от лапок. Г л а з а  и цвет­
ные п о д г л а з н и к и  делают из клеенки.



Рис. 9. Кот в сапогах: общ ий вид и выкройка

Кот в сапогах
И груш ка и детали показаны  на рис. 9. К ак 

делать х в о с т ,  в о р о т н и к  и н а к и д к у ,  
придумайте сами. Л учш е всего кота сшить из 
меха. Но можно использовать и такие 
материалы, как  бархат, плюш, трикотаж .

Если вы шьете кота из искусственного 
меха, детали выкраиваю тся без припусков 
на швы и сш иваю тся по изнаночной стороне 
обметочным швом.

Д етали из других тканей выкраиваются 
с припуском на швы 0,5 см и сшивают по 
изнаночной стороне швом «вперед иголку». 
В начале на деталях г о л о в ы  сшивают 
вытачки, затем обе половинки сшивают 
вместе, оставив внизу незашитое отверстие, 
через которое форму выворачивают на лице­
вую сторону. Чтобы у ш и не набивать ватой, 
нужно прошить их по лицевой стороне так, 
чтобы отделить от окружности г о л о в ы .



Голова 2  детали

Тулья
шляпы

Туловище 2 детали

Поля шляпы 1 деталь

Сапог 
4 детали

шляпы

Прово- 
лочныи  
каркас

Подошва 
2 детали Накладка на 

мордочку 1 деталь

Отворот сапога 2 детали
Нижняя губа 

1 деталь

Передняя лапа  
4  детали

Собранную через край на нитку накладку 
на м о р д о ч к у  набивают ватой, пришивают 
на место, обозначенное на выкройке. Н а­
кладную часть мордочки перетягиваю т креп­
кой ниткой по вертикали. Г у б у  сшивают 
и набивают как  накладку и пришивают 
к нижней части мордочки.

Н акладная часть мордочки долж на быть 
светлой, губа — розовой. Г л а з а  можно 
сделать из черной кожи или из пуговок,

а п о д г л а з н и к и  вырезаю тся из зеленого 
сукна.

В сшитое т у л о в и щ е  вставляю т кар ­
кас, потом туловищ е набиваю т ватой. С а- 
п о г и  сшейте из красного сукна или кожи 
по лицевой стороне обметочным швом, 
набейте их ватой и соедините с туловищем. 
Затем  к верхней части сапог пришейте 
отвороты. П л а щ  и ш л я п у  лучше 
сделать из ярких тканей.



Л. ЕРИН

СВЕТИЛЬНИКИ

В связи с наличием в м агазинах «Сделай 
сам» всевозможных отходов металлов у 
умельцев появилась возможность изготовле­
ния таких, казалось  бы, сложных предметов 
обихода, как светильники.

Используя отходы металлов и некоторые 
природные материалы, при старании можно 
своими силами изготовить светильники, не 
уступающие по качеству заводским, а по 
оригинальности не имеющие себе подобных.

Н есложные, но достаточно красивые све­
тильники делаю т из специально подобран­
ных прикорневых участков молодых деревь­
ев и кустарников, которые легко найти 
в местах корчевки, порубках и т. п. На рис. 1, 
а, б приведены два варианта настольных 
ламп. О с н о в а н и е  лампы ошкуривают, 
сушат. Длинным проходным сверлом делают

отверстие для электропроводки. На рис. 1, в  
показан вариант сверления криволинейных 
участков основания. После установки 
электропроводки (она долж на быть в двой­
ной изоляции) места выхода сверл ш паклю­
ют, используя в качестве основы шпаклевки 
мелкие опилки.

Основание зачищ аю т, тонируют морилкой 
и покрывают несколькими слоями бесцветно­
го нитролака (лучше Н Ц -222).

П атрон в лампе, изображенной на рис. 1,6, 
устанавливаю т с помощью переходной втул­
ки, закрепленной сверху основания (рис. 
\ , г) .

А б а ж у р ы  для ламп (см. рис. 1 ,а,

Рис. 1. Настольные лампы: а —  с вынесенным 
абаж уром ; б —  с абажуром, укрепленным на 
лампочке; в —  вариант сверления отверстий под 
проводку; г —  вариант установки патрона; д —  
торш ер; е —  ночник; ж  —  люстра ( 1 — подпла- 
фонная чашка; 2 —  пружина; 3 —  плафон; 4 —  
патрон; 5 —  завитки; 6 —  доныш ко)



б) готовят из березовой коры (склеивают 
на болване), сплетают из окоренной ивовой 
лозы  и т. п.

В лесу часто встречаются засохш ие эк­
земпляры пирамидального мож ж евельника. 
Ствол с корнями— идеальная основа для 
оригинального торш ера (рис. 1,<5)

А бажур для такого торш ера выполняют 
из природных материалов или из плотной 
цветастой ткани. Сшитую из ткани заготовку 
пропитывают сахарным сиропом и натяги ва­
ют на болван, предварительно поместив на 
него полиэтиленовую пленку. После полного 
высыхания абаж ур  фиксируют на прово­
лочном каркасе.

И з отрезка ствола с крупными пороками 
древесины в виде отверстий (а  это бы вает 
у осины, ольхи, растущ их по болотам) выхо­
дит оригинальный н о ч н и к .  Древесину 
обрабаты ваю т морилкой и лаком. С торцов 
ставят декоративные накладки из просечно­
го м еталла (латунь, медь, мельхиор). Р а ­
скройка их приведена на рис. 1, е. Верхнюю 
накладку слегка развальцовываю т внутрь.

И з подходящего куска дерева (корни со 
стволом или ветви со стволом) получается 
оригинальная л ю с т р а  на несколько 
лампочек (рис. 1, ж).  Здесь особенно важ но 
подобрать форму плафонов и основу из 
древесины. Н енавязчивые дополнительные 
детали из металла только украсят люстру.

Подплафонную чаш ку } делаю т из листо­
вого металла, листики отчеканиваю т и изги­
бают по месту. П ружину 2, удерживаю щ ую  
плафон 3, устанавливаю т между патроном 
4 и чашкой 1

Завитки 5 из медной шины сечением 
2Х  Ю мм изгибают по шаблону и укрепляют 
на два шурупа.

Доныш ко 6, прикрывающ ее большое 
углубление, где скрыта вся разводка элект­
ропроводки, изготовляют следующим обра­
зом. И з металлической ленты (ширина 
10— 15 мм, толщ ина 0,3—0,5 мм) с помощью 
круглогубцев и плоскогубцев изгибают 
контур точно по обводам среза. Боковой шов 
пропаивают, припасовывают и припаивают 
дно. Излиш ки м еталла срезаю т, запиливаю т, 
чтобы его не было видно. Доныш ко 6 крепят 
двумя-тремя мелкими шурупчиками.

Припотолочную розетку чеканят, а затем 
спаивают в коробку. Цепи делаю т из 
металлической шины. Звенья цепи гнут 
плоскогубцами и круглогубцами из одинако­
вых обрезков шины сечением 2 X 5  мм 
(инструмент должен иметь на губках 
накладки из меди).

О медной шине. Медную шину разно­
образного сечения берут от старых 
(крупных) силовых трансформаторов.

О брабаты ваю т медную шину (если ее 
в дальнейшем не паяют) в следующем

порядке. Ее чернят (см. «Сделай сам» 
№  5 за  1989 г4*) и полируют на войлочном 
круге узкие стороны. Затем  фрагменты 
светильника тщ ательно обезж ириваю т и с 
помощью тампона покрывают тонким слоем 
л ак а , составленного из клея БФ -2 и ацето­
на, взяты х в соотношении 1:5 или 1:8 (по 
объем у). После сборки головки шурупов 
и заклепок маскируют черным нитролаком.

И спользуя только медную трансф орм а­
торную шину или различные полосы из 
цветных и черных металлов, умельцы вы­
полняют самые разнообразны е светильни­
ки, бра, канделябры и т. п.

На рис. 2, а приведен элементарный 
с в е т и л ь н и к  и з  п о л о с ы  под одну 
лампочку. П лаф он бочкообразной формы.

Полосы 1 и 2 в месте пересечения 
соединяют в половину (в нужном месте 
в полосах делаю т пропилы на половину 
ширины полосы) и пропаивают паяльником 
на 200— 300 Вт.

Внизу и вверху полосы 1 и 2 -крепят 
с помощью заклепок с кольцами 3,4, 
изготовленных из той ж е полосы.

О снование — подплафонная чаш ка (она 
крепится к полосам с помощью заклепок). 
Чеканные листики основания 5 как бы 
поддерж иваю т плафон, на самом деле его 
фиксирует пружина.

Приведенный светильник вполне может 
выполнять роль настольной лампы, бра, 
потолочного светильника. В последних двух 
случаях он требует соответствующей подве­
ски.

Ещ е один светильник на одну лампочку 
показан на рис. 2, 6. Четыре гнутых
фрагм ента /  закреплены заклепками к 
нижнему кольцу 2. Верхнее кольцо 3 р а зъ ­
емное, это необходимо для помещения 
между фрагментами 1 плафона 4.

Цепи 5 к фрагментам  1 крепят с помощью 
колец 6 , установленных на фрагментах, или 
фигурными петельками 7, надетыми на 
фрагменты.

Если вы овладели чеканкой, то можете 
сделать светильник на одну лампочку из 
полосы с чеканным абаж уром  (рис. 2, в).

Гнутые фрагменты 1 одним концом 
приклепываю тся к чеканному абаж уру 
2. Нижним концом фрагмент 1 крепят 
к чаш ке 3 под плафон 4. Снизу к чашке 
прикреплен ещ е один витой фрагмент 
5. Сверху по краю чашки 3 припаивают 
фигурный бордюр 6, поддерживающий пла­
фон.

Внешний вид этого светильника станет 
более привлекательным, если оформить его 
не простыми цепями, а более сложными 
(рис. 2, г).

Цепи делают из медной проволоки от 
старых трансформаторов толщиной более



Рис. 2. Светильники: а —  из полосы (1, 2 —  по­
лосы; 3, 4 —  кольца; 5 —  листики основания); 
б —  вариант светильника (1 —  гнутый ф рагмент; 
2 —  нижнее кольцо; 3 —  верхнее кольцо; 4 —  
плафон; 5 — цепь; 6 —  вариант крепления це­
пи); в —  вариант светильника (1 — гнутый ф раг­
м ент; 2 —  абажур; 3 —  чашка; 4 —  плафон; 
5 —  витой ф рагмент; 6 —  б о р д ю р ); г —  ф игур­
ные цепи; д  —  устройство для изготовления 
колец
1 мм. Н а газовой плите сж игаю т изоляцию, 
протирают проволоку шерстяной тряпкой 
(проволока будет черного цвета). На про­
стом устройстве (рис. 2, д ) навивают 
пружину, фиксируют пружину тонкой прово­
локой. Поверхность пружины шлифуют 
сначала мелкой шкуркой, а затем  полируют 
на войлочном круге с пастой ГОИ.

Не снимая пружину с оправки, слегка 
разводят ее, обезж ириваю т ацетоном и 
покрывают сверху с помощью тампона 
тонким слоем л ак а  на основе клея БФ- 
2. Снимают пружину с оправки, суш ат 
и раскусываю т на колечки ножницами по 
металлу.

О плафонах. Если трудно подобрать 
плафон нужной формы, то используют 
подходящую вазочку, отпилив алмазным 
кругом дно.

Очень к р а с и в ы й  и о д н о в р е м е н н о  
с т р о г и й  с в е т и л ь н и к  можно сделать, 
имея подходящ ее стекло (рис. 3, а ) .  Тонкий 
латунный чеканный поясок / ,  небольшие 
гнутые детали 2, красивые цепи 3 и минимум 
хрусталя 4 — все это и обеспечивает 
одновременно красоту и строгость.

Лампочки (2—4 штуки) закрепляю т на

крестовине 5, которая через трубку 
6 закреплена к припотолочной розетке.

О р и г и н а л ь н ы й  с в е т и л ь н и к  н а  
о д н у  л а м п о ч к у  делают из меди (рис. 3, 
б ) . И з листовой меди толщиной около 0,5 мм 
выбивают на отправке тарелку /, к которой 
на маленьких колечках 2 подвешивают 
тонкий (10 мм) чеканный поясок 3 и к нему 
«кольчугу» из колец 4. Рисунок этих колечек 
можно комбинировать: линии из цепочек, 
сплошную «кольчугу» и т. п.

Довольно н а р я д н ы е  л ю с т р ы  получа­
ются из латунной полосы шириной 20— 
25 мм, толщиной 2,5— 3,5 мм (рис. 4, а, б).  
(Н а приведенных рисунках передний 
фрагмент отсутствует.)

Обе люстры в зависимости от количества 
лампочек имеют трех- или четырехгранное 
деревянное основание / ,  выполненное из 
высококачественной древесины с красивой 
текстурой. Основание тонируют морилкой 
и вощат.

Вощение — отделка поверхности древеси­
ны — дает полуматовую поверхность, особо 
подчеркивающую красоту ее текстуры.

Вощение производят специальными вакса­
ми из натурального воска и скипидара, 
взятых в соотношении 1:2 (по массе): воск 
расплавляю т на медленном огне, отдельно 
в водяной бане разогреваю т скипидар, 
и горячий воск малыми дозами вливают 
в разогретый скипидар при перемешивании. 
Подготовленную поверхность древесины 
покрывают теплой ваксой. Сушат сутки 
и полируют суконной тряпкой.

В основании высверлено одно большое



Рис. 3. Светильники: а —  строгой формы (1 —  
п о я с о к ; 2 —  гнутая деталь; 3 — цепь; 4 — хру­
стальная подвеска; 5 —  крестовина; 6 —  трубка); 
б —  оригинальной ф ормы (1 — тарелка; 2 —  
колечко; 3 —  поясок; 4 —  «кольчуга»)

Рис. 4. Люстры (а, б): 1 —  основание; 2 —
отверстие; 3 —  отверстие для вывода проводов; 
4 —  плафон; 5 —  заглуш ка; 6 —  трубка-штанга; 
7 —  гнутые фрагменты

отверстие 2 для размещ ения всех электри­
ческих соединений и три (четыре) отверстия 
3 для вывода проводов к лампочкам с плаф о­
нами 4.

О ба торца основания закрыты заглуш ка­
ми 5 из листовой латуни толщиной 
0,5 мм. К верхней заглуш ке припаяна 
трубка-ш танга 6, идущ ая к припотолочной 
розетке (по ней идут электропровода).

Заготовленные из полос фрагменты 7 сое­
диняют между собой заклепками. К основа­
нию фрагменты крепят двумя шурупами 
с припаянными к ним шестигранными л а ­
тунными головками под ключ М8 (толщ ина 
латуни 3— 4 мм). Отверстие под шурупы 
в основании предварительно прогоняют тем 
же шурупом.



Проводку делаю т электропроводом ж елто­
го цвета, как  это показано пунктиром на рис. 
4, а, б. П ровод приклеивают к полосе клеем 
«Феникс».

При наличии красивых плафонов, напри­
мер матовых с алм азной гранью, люстру 
можно украсить небольшим количеством 
подвесок из хрусталя.

Некоторые умельцы предпочитают строгий 
интерьер. В этом случае подходят светильни­
ки стиля модерн. Подобный светильник на 
одну лампочку (рис. 5, а) требует некоторых 
токарных работ, правда, можно обойтись 
и без них (на рис. 5, б приведен такой 
светильник).

На план-ш айбе токарного станка вытачи­
вают из подходящей древесины конусо­
образное основание 1. По деревянной матри­
це, установленной на план-ш айбе токарного 
станка, из отож женной листовой латуни 
выдавливаю т усеченный конус 2, к которому 
припаиваю т цилиндр 3 из латунного листа. 
Ш ов прикрываю т кольцом 4 из латунной 
проволоки диаметром 1— 3 мм.

Особо надо обратить внимание на изго­
товление цилиндра 3. Он не долж ен иметь

Рис. 5. Светильники М одерн: а —  на одну лампоч­
ку ( 1 — основание; 2 — конус; 3 —  цилиндр); 
б —  упрощ енный вариант; в —  резак; г  —  изго­
товление цилиндра; д — монтаж светильника 
(1 —  основание; 2 —  отрезок проволоки; 3 —  
пластина; 4 — плафон); е —  лю стра (1 —  малый 
цилиндр; 2 —  больш ой цилиндр; 3 —  фигурная 
пластина; 4 —  патрон; 5 —  основание; 6 —  на­
кладка)

забоин, царапин, короблений и других 
дефектов. Поэтому технология долж на быть 
щ адящ ей.

Заготовку цилиндра делают резаком (рис. 
5, в ) , изготовленным на точиле из полотна 
ножовки. Особо припасовывают две проти­
воположные стороны, которые будут спаи­
ваться с помощью внутренней накладки.

Заготовку начинают гнуть на цилиндриче­
ской деревянной оправке, имеющей специ­
альную стальную накладку (рис. 5, г) .  Лист 
краем заводят под накладку, прижимают 
и гнут. Затем  так  ж е поступают с другим 
краем. В процессе работы помогают себе 
резиновым молотком.

М онтаж  светильника (рис. 5, д)  начинают 
с установки основания 1. Его закрепляю т за 
припотолочный крюк отрезком проволоки 2, 
проходящей через сквозное отверстие в осно­
вании. На специальной узкой пластине 3 из 
листового металла устанавливаю т патрон 
4. Подсоединяют электропровода, изолиру­
ют соединения. Заправляю т провода внутрь 
основания 1 и крепят пластину 3 к основа­
нию 1 двумя шурупами. Конус с цилиндром 
соединяют с основанием двумя маленькими 
шурупами.

С в е т и л ь н и к и  у л ю с т р ы  (рис. 5, 
е) на три лампочки делают так  же, как 
и в предыдущем случае. Малый 1 и большой 
2 цилиндры соединены пайкой с помощью 
фигурной пластины 3 , к которой крепится 
патрон 4.

Д ля основания 5 наиболее подходят 
ценные породы древесины. Основание



закрепляю т с помощью отрезка проволоки за 
припотолочный крюк. Отверстие, где скрыта 
разводка проводов, закры то полированной 
накладкой 6 из латунного листа толщиной 
около 1 мм. П ровода проходят через 
поэтиленовые пробки 7 (например, от вало- 
кардина), развальцованны е сверху горячим 
паяльником.

И наконец, о п о д с в е ч н и к а х  и 
к а н д е л я б р а х ,  без которых, наверное, 
в наше время не обходится ни один дом. 
Здесь необозримое поле деятельности для 
умельцев.

Д л я  подсвечников и канделябров легко 
использовать красивые сучки, прикорневые 
части молодых деревьев, украш ая их че­
канкой, просечным металлом, гнутой поло­
сой (рис. 6, а, б ) .

Из полосового или листового м еталла 
с точеными деревянными или камнерезными 
деталями (последние продаются в магази-

Рие. 6. Подсвечники и канделябры: а —  подсвеч­
ник из сучка; б — канделябр из сучка; в —  
подсвечник с деревянным основанием; г —  
подсвечник из камнерезных деталей; д —  канде­
лябр из металлической полосы; е —  подсвечник 
со стеклом; ж —  другой вариант подсвечника со 
стеклом

нах «Электротовары») выходят довольно 
красивые подсвечники (рис. 6, в, г) .

Конечно, можно сделать подсвечник из 
одного материала, например из металличе­
ской полосы (рис. 6, д ).

Техника безопасности. Подсвечники, уста­
навливаемые на полочках или подвеш ивае­
мые у стен, лучш е снабж ать  стеклом (рис. 6, 
е, ж) . Такие подсвечники безопасны и ровнее 
горят.

Дно, на которое устанавливается свеча 
и опирается стекло (это обычные плафоны от 
электроламп или подходящ ие вазочки со 
срезанными доны ш ками), долж но быть 
перфорировано для прохода воздуха.

При изготовлении подсвечников и канде­
лябров лучш е учитывать некоторые новш е­
ства, которые позволят лучш е эксплуатиро­
вать их.

П ервое — установка свечей в отчека­
ненной чаш ечке с помощью трех-четырех 
фигурных пружинок изготовленных йз ли ­
стового м еталла.

Второе — на каж дую  свечу сверху плотно 
надеваю т металлический (из фольги) по­
ясок, который препятствует образованию  по­
теков и позволяет получать более ровное 
горение свечи.



ЭТО ПОЛЕЗНО ЗНАТЬ

Совместимость металлов. Самодеятельному 
строителю  необходим о знать, что не все металлы 
м ож но соединять, создавая какие-либо конструк­
ции. Некоторые металлы при контакте образую т 
так называемые электрические пары, которые 
в месте контакта очень быстро разруш аются. 
Совместимость металлов приведена в табл.
1 (С —  совместимы, Н —  не совместимы, П —  
м ож но паять).

О тж иг цветных металлов. При обработке 
цветных металлов (чеканка, выколотка и др.) 
иногда приходится снимать напряжения, возник­
шие при обработке. Для этого необходим о 
отжечь заготовку. О тж иг цветных металлов 
проводят при следую щ их температурах (табл. 2).

Сверление нерж авею щ ей стали. Кто пытался 
сверлить нерж авею щ ую  сталь, тот знает, что ее 
без хитрости просверлить не удается. О бычно 
при этом прим еняю т специальную смазку. Она 
состоит из маш инного масла и небольшого 
количества серы. О бычно серу берут ту, что 
продается в магазинах «Природа». Она там имеет 
названия: «коллоидная сера», «серный цвет» или 
«сера для окуривания». Первые две применяют 
без .подготовки; серу для окуривания мелко 
перетирают.

Более эф ф ективную см азку м ож но  сделать, 
смешав серу с ж ирным и кислотами. Для получе­
ния кислот берут самое низкосортное хозяй­
ственное мыло, которое размельчают и распуска­
ю т в горячей воде. В раствор мыла льют 
с избытком техническую  соляную  кислоту. Ж и р ­
ные кислоты всплывают. Наливают с избытком 
холодную  воду —  ж ирные кислоты твердею т и их 
легко отделить от раствора. Их промывают 
4— 5 раз следую щ им  образом : помещ аю т в ка­
стрю лю , заливают горячей водой, меш аю т 5—  
7 мин, доливают холодную  воду, снимают, снова 
помещ аю т в кастрю лю  и т. д.

Ж ирны е кислоты смешивают с серой в про ­
порции 6:1 (по массе).

Надо отметить еще одно замечательное свой­
ство ж ирных кислот. Если их смешать с кани­
фолью (подогревая на малом огне) в пропорции

прим ерно 1:1 (по массе), то получают отличный 
пастообразный флюс для пайки металлов свинцо- 
во-оловянистыми припоями.

Снятие ржавых пятен с хромовых покрытий. 
Это делают раствором: в 1 л воды растворяют 
200 г м едного купороса и добавляют 50 г крепкой 
соляной кислоты. Тампоном, смоченным полу­
ченным раствором, удаляют ржавые пятна (рабо­
тать в резиновых перчатках!). Затем поверхность 
протираю т слабым раствором питьевой соды, 
промывают водой и сушат.

Предупредить появление ржавой сыпи на 
хромовых покрытиях пом ож ет невитаминизиро- 
ванный и несоленый рыбий ж ир (лучше старый).

В ж аркую  погоду на улице или в отапливае­
м ом  помещении хромированные поверхности 
с переры вом в 10— 15 дней дважды протирают 
рыбьим ж иром  и сушат две-три недели. Излишки 
ры бьего ж ира снимают с поверхности, протирая 
ее бензином. Обработанные таким образом 
хромированные поверхности остаются чистыми 
несколько лет.

Заделка трещ ин в изделиях из чугуна и стали. 
Для этого м ож но воспользоваться следующей 
технологией. Трещину в детали слегка разделы­
вают (углубляю т с пом ощ ью  шабера или другого 
инструмента) и тщательно обезжиривают.

Составляют «замазку», смешивая окись меди 
в порош ке и ортоф осф орную  кислоту в пропор­
ции 1,5:1 (по массе). Применяю т «замазку» сразу 
же после смешивания —  срок ее жизни несколь­
ко минут.

На основе этой «замазки» делают различный 
доводочный алмазный инструмент. На нужный по 
конф игурации абразивный камень (тщательно 
обезжиренный) наносят рабочий слой, состоящий 
из следую щ их компонентов (%  по мессер 
порош ок окиси меди —  25— 35, алмазный поро­
ш ок —  2— 4, остальное —  ортофосфорная кисло­
та. Слой тщательно выравнивают и сушат не 
менее 3 суток.

Об алмазном инструменте. Наличие у умель­
ца алмазного инструмента, например отрезного 
круга, позволяет резать стекло, камень, зака­
ленную  сталь, керамические магниты и многое 
другое.

При выборе алмазного отрезного круга не­

Т а б л и ц а  1

Таблица совместимости металлов
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Таблица отжига металлов
Т а б л и ц а  2

М е талл Т е м п е р а тур а , °С О х л а ж д а ю щ а я  с р е д а

Медь 500— 600 Вода
Латунь Л96 9 540— 600 На откры том  воздухе
Латунь Л90-Л62 600— 700 » » »
М ельхиор 650— 700 Вода
Нейзильбер 700— 750 »
Серебро 650— 700 »
Алю миний 300— 350 На открытом  воздухе
Д ю ралю миний 360— 380 О хлаждение в печи

обходим о знать следую щее. Синтетический ал­
маз, идущий на производство кругов, обознача­
ется марками: АСО , АСП, АСВ и АСК. Если за 
100 % взять прочность природного алмаза, то 
прочность синтетического алмаза марки АС О  
составит только 30— 40 %, АСП —  до 60, АСВ —  
до 90 и АСК —  100 %.

Порош ки из синтетического алмаза м аркиру­
ются в зависимости от зернистости от 
АС 500/400 до АС 50/40  (из натурального алмаза 
А 50 /40 ). Здесь цифры показывают размер зерна 
в микрометрах.

М икропорош ки м аркирую тся от А М 4 0 /28  до 
АМ1 /0 , то есть разм еры зерен у них от 40 до 
1 мкм.

Пасты, поступающ ие в продаж у, имею т обо­
значение: АП  —  для натуральных алмазов,
АСП —  для синтетических. Зернистость их —  от 
АП100 до АП1, то есть зерно у нас м ож ет быть от 
100 до 1 мкм.

Повышение эффективности абразивного ин­
струмента. Эффективность абразивного инстру­
мента (в том числе и алмазного) значительно 
повышаете», если охлаждающ ая жидкость пред­
ставляет собой 3— 5 % -ный (по массе) раствор 
таких поверхностно-активных веществ, как 
ОП-7 или ОП-Ю .

Несколько хуже, но все же достаточно эффек­
тивно, действуют растворы стиральных порош ков 
(1 чайная ложка на 1 л воды).

Растворители для оргстекла. О ргстекло (поли­
акрилат), кром е дихлорэтана, который запрещен 
для ш ирокого пользования, растворяется в сле­
дую щ их веществах: в 85 % -ной муравьиной кис­
лоте, хлористом метилене, ледяной уксусной 
кислоте, хлороф орме. Кроме этого, оргстекло 
растворяется в следую щ их смесях (состав кото­
рых дан в % по массе):

1) ацетон —  60, уксусная эссенция —  40;
2) ацетон —  50, этилацетат —  50.
Что надо знать об эпоксидке! При попытке 

сделать сразу больш ое количество эпоксидного 
клея (шпаклевки) он (она) мгновенно «вскипает» 
и отверждается. Если ж е перед введением 
отвердителя в эпоксидный клей (шпаклевку) 
добавить 10— 20 % (по массе) ацетона (метил- 
метакрилата, скипидара), то вероятность «вски­
пания» будет значительно меньше. А  если при 
этом посуду энергично охладить, то этого не про­
изойдет вовсе.

Когда необходимо из клея сделать шпаклевку, 
в нем замешивают один из наполнителей: угле­
кислый кальций, алюминиевую пудру (ПАК),

сухой каолин, слю ду, окись алюминия, окись 
железа, тальк, графит, кварцевую пыль (марш а- 
лит) или кварцевый песок.

Эпоксидка не приклеивается к оргстеклу 
(полиакрилату). Этим пользуются умельцы, со­
здавая, например, наборные столешницы из 
срезов древесины. Ломтики древесины различ­
ных пород приклеиваю т к листу оргстекла крах­
мальным клейстером. По перим етру укладывают 
обрамление. Все заливают подкраш енной в нуж ­
ный цвет эпоксидкой. После затвердевания сто­
леш ницу отделяю т от оргстекла.

Эпоксидку окраш ивают, смешивая ее с сухой 
гуаш ью, худож ественными масляными красками, 
пастой от шариковых ручек, цветными нитро­
красками.

Замешивание в эпоксидке небольших коли­
честв воды позволяет получить молочные раз­
воды.

Сочетание эпоксидки с каменноугольными ла­
ками (пековым, асфальтобитумным и др.), а 
также с резиновыми ком позициям и, раствори­
мыми в скипидаре (ацетоне), позволяет получить 
водоупорные обмазки для подвалов, фундамен­
тов и т. п.

Ф анерование древесины. Известно, что фане­
рование древесины с пом ощ ью  столярного 
клея —  процесс довольно трудоем кий. Появле­
ние клея ПВА (поливинилацетатной эмульсии) 
значительно упростило этот процесс.

Обе поверхности (основание и изнанку шпона) 
намазывают клеем ПВА. Сушат сутки, затем 
тонким слоем клея намазывают только основа­
ние. Подсушивают 2— 3 ч, соединяю т обе поверх­
ности и тщательно проглаживаю т все горячим 
утю гом .

Водоупорная пропитка древесины. Такую 
пропитку осущ ествляют одной из смесей (в мас­
совых частях):

1) натуральная олифа —  10, параф ин— 1, 
скипидар —  2;

2) натуральная олифа — 10, в о с к — 1,5.
Выбранную смесь разогреваю т и ею  пропиты­

вают древесину.
Холодным способом  древесину пропитывают 

смесью натуральной олифы и керосина в пропор­
ции 1:1. П ропитку проводят 4— 6 раз с интерва­
лом  в 2— 4 ч.

После полного высыхания пропитки (по лю ­
бом у из трех рецептов) древесину м ож но кра­
сить масляными красками.

Кислотно- и щелочеустойчивая пропитка д ре ­
весины. П ропитку проводят в такой последова­
тельности. Вначале древесину пропитываю т на­
сыщенным раствором танина. После высыхания



древесину пропитываю т 8— 10 % -ным раствором 
хлористого железа или ж елезного купороса. 
Высохшую поверхность 3— 4 раза покрывают 
сырым льняным маслом.

Универсальная краска для дерева и металла. 
Краска лю бого  цвета для покрытия дерева и 
металла состоит из (все в массовых частях): 
худож ественной масляной краски нуж ного  цве­
та —  1 и бесцветного нитролака, например 
НЦ-221,— 4— 10. При больш ом количестве нитро­
лака краска получается прозрачной, при малом 
количестве —  непрозрачной (укрывистой).

Краску м ож но  класть на чистые, обезж и­
ренные (для металла) поверхности без грунта.

Качественное лакирование древесины. Подго­
товленную  поверхность древесины покрывают 
с пом ощ ью  распылителя 3— 4 слоями лака 
НЦ-222. После каж дого покрытия лак сушат не 
менее 10 ч. Затем поверхность обрабатывают 
лю бой автомобильной шлифовальной пастой. От 
этой обработки поверхность становится похожей 
на полированную  шеллачной политурой.

Вощение древесины. Вощение —  один из са­
мых легких способов прозрачного покрытия 
древесины. Поверхноуть предметов, покрытых 
с пом ощ ью  вощения, приобретает легкий глянец. 
Текстура древесины после такой обработки ста­
новится контрастнее. Красиво выглядят предм е­
ты, где сочетаются вощеные и полированные 
детали.

Для вощения древесины применяются так 
называемые восковые ваксы (пасты), которые 
при температуре не выше 25 °С наносят на по­
верхность древесины (все в массовых частях):

1) Воск пчелиный натуральный —  10
скипидар очищ енный —  20

2) Воск пчелиный натуральный —  85
канифоль — 1,5
скипидар очищ енный —  20

3) церезин (или парафин) . —  6
скипидар очищ енный —  10

Надо отметить, что ваксы на основе пчелиного 
воска более качественны.

Ваксу получают следую щ им  образом . Воско­
образные вещества распускаю т на малом огне. 
О тдельно (в водяной бане) разогреваю т скипи­
дар. Затем малыми дозами при перемешивании 
горячие воскообразные вещества вливают в го ­
рячий скипидар. После охлаждения вакса готова.

Ваксу наносят на деревянную  поверхность без 
пропусков щ еткой с жестким ворсом. Сушат не 
менее суток и полирую т суконкой до равном ер­
ного  блеска. Для закрепления покрытия на по­
верхность кладут слой ж ид кого  шеллачного лака.

П. Е. ПЕТРОВ

УМЕЛЬЦУ НА ЗАМЕТКУ
Коврики из прутьев. Известно, сколько 

грязи в дож дливую  погоду приносится в дом. 
Если ж е раскинуть два коврика из прутьев: 
один перед входом на дачу (не под крышей, 
чтобы промывался д о ж д ем ), другой — в по­
мещении, то количество грязи значительно 
снизится.

И з березовых или других веток с листьями

вяж ут пучки одного диаметра, складывая 
ветки попеременно вершинкой в одну и дру­
гую стороны. Затем  пучки перевязывают 
отож женной, сложенной втрое медной про­
волокой (диаметр проволоки около 1 мм) 
в трех местах (рис. 1).

С в язав  весь коврик, топором на колоде 
ровно обрубаю т края. Коврик готов. Он 
будет служ ить целый сезон.

Укрепление арматуры в бетоне и древеси­
не. При оборудовании дома различными 
охранными устройствами (решетки на окна 
и т. п.) необходимо надеж но укрепить 
арматуру в бетоне, кирпиче и древесине.

И звестно, новый и старый бетон надежно 
не' скрепляются. В этом случае пользуются 
так называемыми п о л и м е р б е т о н а м и .

Д ва наиболее известных состава поли­
мербетона:

1. Смесь песка и цемента марки «300» 
и выше затворяю т на жидком растворе клея 
ПВА.

2. Смесь песка и цемента затворяю т на 
жидком растворе клея «Бустилат».

Н адо отметить, что наиболее надежное 
соединение дает первый рецепт полимербето­
на.

Рассмотрим вариант крепления в бетонной 
(кирпичной) стене элемента навески двери 
(реш етки). В нужном месте сверлят отвер­
стие (рис. 2, а ) . Его очищают, и внутреннюю 
поверхность грунтуют жидким раствором 
того клея, на котором изготовлен полимербе­
тон. Затем  в отверстие вводят порцию бетона 
и помещают элемент навески дверей.

При укреплении болтов, шпилек и т. п. их 
часть, которая будет бетонироваться, изги­
бают (рис. 2, б ) .  Таким образом они 
надеж нее фиксируются.

В древесине арм атуру устанавливаю т на 
эпоксидных ш паклевках. При наличии эпок­
сидного клея его легко превратить в ш пак­
левку, замеш ав в нем углекислый кальций, 
окись алюминия, тальк, графит, мелкий
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Рис. 2

кварцевый песок, порошок слюды, каолин.
Клапаны в надувных конструкциях. Такие 

клапаны можно изготовить из арматуры 
(корпусов) штепсельных разъем ов радио­
аппаратуры. Наличие в комплекте арматуры 
завинчиваю щ ихся крышек и переходников 
(рис. 3, а)  позволяет легко обеспечить 
накачивание конструкций и заглуш ку их.

Клапан (рис. 3, б)  состоит из корпуса 
1 штепсельного разъем а, основания 2. П о­
следнее изготовляют из листового алю ми­
ния. На основании 2 с помощью шайбы
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3 и винта с двумя гайками 4 укреплен 
резиновый круж ок — клапан 5. Его делают 
из противогазной (или подобной) резины. 
О снование 2 приклеивают изнутри к оболоч­
ке. Сверху на оболочку приклеивают 
корпус 1. Корпус 1 и основание 2 склепывают 
четырьмя алюминиевыми заклепками.

Холодное копчение. Холодное копчение 
рыбы и мясных продуктов — хлопотное дело. 
В помещении, где эти продукты коптятся, 
около 7 дней долж на поддерж иваться 
температура не выше 25 °С и постоянное 
дымление.

Сейчас известен технологический процесс 
с использованием электрического поля, кото­
рый сокращ ает эту работу до нескольких 
часов.

Установка (рис. 4) представляет собой 
короб /  из оцинкованного ж елеза. Одна 
сторона короба — дверца 2 крепится на 
петлях. З а  ней (в вертикальной части 
короба) располагаю тся веш ала 3. Они 
представляю т собой обрезки стальной (луч­
ше нерж авею щ ей) проволоки диаметром 
3— 4 мм. В еш ала устанавливаю тся в изоли­
рующих втулках 4.

К каж дом у веш алу подклю чается высоко­
вольтный (осторож но, высокое напряж е­
ние!) провод от блока разверток старого 
телевизора. Кроме блока разверток, есте­
ственно, надо иметь блок питания от того же 
телевизора.

Минусовый провод («корпус») подклю ча­
ют к коробу.

У нижнего раструба устанавливаю т мотор 
5 мощностью 300— 350 Вт. На оси мотора 
закрепляю т чугунный диск 6 диаметром 
80— 100 мм и толщ иной 20— 30 мм. К чу­
гунному диску мощной пружиной приж има­
ется ольховая чурка 7.

Р азвесив на веш алах просоленную сухую

з  4



Рис. S

рыбу (мясные продукты), включают мотор 
и блок разверток. Через несколько часов (от 
1,5 до 6 ч в зависимости от размеров 
коптящ ейся продукции) копчение заканчи­
вается.

Горячее копчение рыбы. Коптильня для 
горячего копчения рыбы (рис. 5) — оборудо­
ванное ведро-бадья 1. Ведро имеет крышку
2, которая его плотно закры вает. Внутри 
ведра вставлена реш етка 3 с ножками, 
фиксирующими решетку на определенном 
уровне. М ожно сделать так, чтобы была 
двойная реш етка (для повышения произво­
дительности).

Сухую просоленную рыбу расклады ваю т 
на решетки, предварительно насыпав на дно 
опилки, мелкие раздробленные ветки ольхи. 
Ведро закры ваю т крышкой и ставят на 
прогоревший костер. Через 25— 40 мин 
(в зависимости от величины рыбы) продук­
ция готова.

Изготовление заклепок и пистонов. Ино­
гда требуется иметь определенное число 
нестандартных заклепок. Д л я  их изготовле­
ния необходимо изготовить простое приспо­
собление (рис. 6 ,а ). Д ва  прямоугольных 
куска стали /  и 2 соединены двумя винтами
3. В устройстве сверлят отверстия под 
проволоку, из которой будут делаться 
заклепки. Сверху отверстия зенкуют.

Поместив приспособление на наковальню , 
вставляю т в его отверстия отрезки проволо­
ки, чтобы над уровнем приспособления они

выступали на 1 — 1,25 диаметра проволоки. 
Бойком молотка формуют шляпки заклепок. 
Затем  их извлекаю т из приспособления. 
Таким ж е образом  можно делать пистоны. 
Д л я  этого отверстие сверху не зенкуют, 
а снимают небольшую фаску. В отверстие 
помещают отрезок трубки и специальным 
инструментом (рис.6,б) формуют шляпку 
пистона. Этим ж е инструментом пистоны 
устанавливаю т, где надо.

Инструмент для формовки головок писто­
нов обтачиваю т в дрели с помощью надфи­
лей.

Светильник для туристов. Такой светиль­
ник (рис. 7) делаю т из подходящей м етал­
лической баночки. В нее помещают сходя­
щуюся спираль из тонкой стальной проволо­
ки (струна от балалайки) и на нее сверху 
надеваю т асбестовый фитиль. Все заливаю т 
расплавленным стеаринном (парафином, вос­
ком) .

«Секретная» щеколда. На рис. 8 приведе­
на «секретная» щ еколда типа французского 
зам ка. Л ичинка 1 свободно ходит в обойме 2. 
П руж ина 3 со штоком 4, закрепленным в 
ручке 5, позволяет личинке 1 защ елкивать­
ся за  проушину 6. Тяга 7 (надежный 
капроновый шнур) переброшена через блоч­
ки и оканчивается замаскированной руч­
кой или педалью, с помощью которой можно 
открыть дверь снаружи.

Просечки из трубок. Просечки для кожи, 
лидерина, картона и т. п. можно сделать из 
подходящих стальных трубок. В отрезке 
трубки 1 (рис. 9) надфилями выпиливают 
отверстие 2 для выхода высеченного матери­
ала. Сверху в трубочку впаиваю т стальную 
вставку 3. Рабочий торец трубки затачива­
ют.

Насадка топора и молотка. М еталличе­
ский клин для насадки топора на топорище 
(молотка на ручку) лучш е ставить под углом 
4 5 °  (рис. 10). Т акая  расклинка фиксирует 
топорище (ручку) по всему периметру 
посадки.

Рис. 7

Рис. 6 
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Фефка. Этим инструментом пользуются 
с глубокой древности для пайки мелких 
деталей твердыми припоями. Современная 
феф ка (рис. 11) состоит из «лягушки» 
1 (насос для накачивания м атрасов, лодок 
и т. п .), ресивера 2 (волейбольной камеры) 
и самой фефки 3. П оследняя представляет

Рис. 9

Рис.

собой трубочку, суженную на конце.
Если заж ечь  таблетку сухого спирта 

и направить с помощью фефки струю 
воздуха на пламя (оно долж но вытянуться 
в тонкий ш нур), то в результате можно 
получить температуру, достаточную для 
пайки небольших деталей твердыми припоя­
ми (фосфористой медью, серебряными при­
поями и т. д .).

Распрыскиватель для сада, огорода. Эф­
фективный водопроводный распрыскиватель 
для сада, огорода можно сделать своими 
руками.

П одходящ ую  по диаметру трубку (рис. 
12, а )  и златун и  (меди) слегка развальцовы ­
вают с одной стороны. С другой стороны 
к трубке припаиваю т мягким припоем сам 
распрыскиватель. Его делаю т следующим 
образом. На толстой свинцовой пластине 
шарикоподшипником подходящ его диаметра 
выбивают углубление. Из отож женной лату ­
ни (меди) толщиной около 0,5 мм выштампо- 
вывают полусферу (рис. 12,6). О брезаю т ее



Рис. 12.

так, чтобы она плотно садилась в трубку.
О тверстия в распры скивателе делаю т за 

два приема. С начала сверлом диаметром 
около 1 мм сверлят на половину толщины 
м еталла 35— 40 отверстий, располагая их 
в ш ахматном порядке. Затем  иглой продав­
ливаю т в распрыскивателе мелкие отвер­
стия.

Получение омагниченной воды. Сейчас 
омагниченная вода как эффективное сред­
ство стимуляции роста растений стала 
применяться многими огородниками.

П ростое устройство для получения ом аг­
ниченной воды делаю т из магнитной системы 
мощного динамика.

В магнитной системе (рис. 13) сверлят 
отверстие, в которое на эпоксидном клею 
укрепляют входной патрубок.

Отверстие сверлят с небольшим ухищ ре­
нием, без которого может получиться, что 
магнитный зазор  будет забит опилками от 
сверления. Поступают так. В место, где 
начинаю т сверлить, помещают каплю  лю бо­
го нитроцеллюлозного лака. Сверлят на 
небольшую глубину, даю т лаку засохнуть 
и удаляю т вместе с опилками. Таким

Рис. 14.

образом высверливают все отверстия.
Омагниченную воду наливают в пласт­

массовую лейку и поливают овощи.
Корчеватель. Кому приходилось корчевать 

старые деревья и кустарники, знают, какой 
это нелегкий труд. П редлагается приспо­
собление, намного облегчающее эту работу.

Корчеватель (рис. 14) представляет собой 
отрезок 1,5 м водопроводной трубы диамет­
ром 3/ 4 дюйма, к концу которого приварена 
лопатка от авиационной турбины. Размеры 
лопатки: длина с основанием около 150 мм, 
ширина около 70 мм. Л езвие затачиваю т как 
можно острее.

При корчевке крупных деревьев для 
утяж еления инструмента в трубу засыпают 
песок и сверху ставят деревянную пробку.
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Изготовление шайб. При производстве 
некоторых работ (парники, тенты, паруса 
и т. п.) требуется иметь больш ое число 
нестандартных шайб. Их можно изготовить 
с помощью несложного устройства (рис. 15). 
Оно представляет собой две стальные 
пластины / ,  стянутые четырьмя винтами
2. В пластинах просверлены сквозные отвер­
стия 3 и 4. У отверстия 4 (меж ду пластина­
ми) имеется посадочное место 5. К устрой­
ству необходимо еще иметь два закаленны х 
пуансона 6 и 7.

И з листового металла, з а ж а в  его между 
пластинами, пуансоном 6  вырубают сначала 
кружочки. Затем , поместив кружочек в поса­
дочное место 5, пуансоном 7 через отверстие 
4 вырубают отверстие в будущ ей шайбе.

Рис. 17.

Рис. 16.

Рис. 18.

Подставка под электропаяльник. Кому 
приходится часто и много паять электриче­
ским паяльником, знает, что такое перегрев 
ж а л а . К аж ды й раз приходится зачищ ать 
и залуж ивать  его. А втоматизированная 
подставка (рис. 16,а) позволяет избеж ать 
этих неприятностей.

П одставка /  имеет подпружиненную 
пластмассовую  вставку 2, которая ходит 
вверх-вниз в пазах . П од вставкой располага­
ют контакты 3 от старого реле, работаю щ ие 
на размыкание. П ростая электрическая 
схема (рис. 16,6) работает следующим 
образом . Когда паяльник снят с подставки, 
контакты 3 замкнуты и на паяльник подается 
полное напряж ение 220 В. Когда же 
паяльник положен на подставку, контакты 
3 разомкнуты, а напряж ение 220 В подается 
на паяльник через диод Д-226Б.  Последний 
пропускает только один полупериод пере­
менного напряж ения (действующее напря­



жение сн и ж ается), и паяльник не перегрева­
ется.

Конденсатор С — искрогасительный, ем­
костью 1000 пФ, на рабочее напряж ение 
250 В.

И зготовлени е втулок на эл ектрод рели .
Если укрепить электродрель, за ж а ть  в 
ее патроне отрезок прутка нужного д и а­
метра (рис. 17) и подвести к намеченно­
му керном центру сверло, заж ато е  в любом 
приспособлении (тиски, струбцина и т. п .), 
то в прутке можно просверлить отверстие 
точно по оси прутка — получится втулка.

Гвозди с ф игурны м и ш л яп кам и . Такие 
гвозди необходимы при обивке дверей 
и мягкой мебели. Их получают штамповкой 
из листовых металлических заготовок с по­
мощью самодельных пуансона и матрицы.

Пуансон вытачиваю т напильником и н ад­
филями из подходящ его отрезка прутка или 
болта. Головку пуансона стараю тся сделать 
оригинальной формы (рис. 18).

М атрицу готовят из свинца, олова, припоя 
ПОС, гарта и т. п. Р асплавив свинец или 
другой металл в ж елезной баночке, опуска­
ют головку пуансона в расплав. После осты­
вания матрица готова, она точно повторяет 
рисунок пуансона.

На пуансоне й матрице делаю т засечки 
так, чтобы совместить рисунок матрицы 
и пуансона (иначе пуансон при работе может 
смять рисунок матрицы).

И з отож женной листовой латуни (мельхи­

ора) толщиной около 0,3 мм штампуют 
шляпки гвоздей. К ним припаивают заранее 
облуженные гвозди.

Уплотнение щ ели м еж ду мойкой и р а зд е ­
лочны м столиком . При рациональном разм е­
щении кухонной мебели и оборудования 
схема имеет вид «мойка — разделочный 
столик — плита». При таком расположении 
(если ещ е и холодильник рядом) хозяйка 
при приготовлении пищи затрачивает наи­
меньшее количество энергии.

Возникает вопрос: как уплотнить щель 
между мойкой и разделочным столиком? 
П редлагается один из вариантов такого 
уплотнения (рис. 19). М ежду мойкой и р а з­
делочным столиком вставляю т Т-образную 
мягкую пластмассовую раскладку. Такими 
раскладками обычно окантовывают торцо­
вые стороны кухонной мебели.

Р аскладку 1 ставят на трех-четырех 
сложенных вдвое алюминиевых полосках 
2 (толщ ина около 0,4 мм, ширина 10— 
15 мм). Полоски закрепляю т к раскладке 
алюминиевыми заклепками 3.

При установке такого уплотнения доби­
ваю тся сначала, чтобы поверхности мойки 
и столика были бы на одном уровне. Затем 
полоски 2 , удерживаю щ ие раскладку /, 
прибивают к столику гвоздиками 4 с неболь­
шим натягом вниз. После этого столик 
придвигают к мойке (слегка его приподняв) 
и заводят соответствующую полочку рас­
кладки на поверхность мойки.
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